TECHNICKA DATA — Navod k pouziti

Nazev vyrobku:
Popis :

Barva :

Navod k pouZiti:

KERAMICKY ZARUVZDORNY TMEL VS-K 1200

Tmel VSK 1200 je husté, nestékavé konzistenceZzeny vyhradé

z anorganickych surovin. Neobsahzadné organické latigi jiné hcilavé gimési, které
by se Bhem si8eni a temperovani dod&we vypalovaly, gipadré mohly uvohovat
hatlavé nebo vybisné plyny. Identidfikace dle ENV 1402-1

Seda

Tmel je uéen pro lepeni vSech driitehkych tepel#izolatnich materiéi vyrobenych na
bézi keramického vlakna tam, kde teplota lepen@ogesejresadhne 1100°C. Viipack,
Zeneni na zavadu Uplné zeskéni tmelu a zatini na spoj neni vysoké (opravy, zapl:
je momé tmel pozit azdo teploty 1200°C. Mimo vzajemné spojovaninych druli
materiali z keramickych vliaken je mag tyto lepit na podklady, které mohou byt Sech
druh Samotovych staviv, tvrzenych desek z anorganickyéken (z kalciumsilikatt
azbestocementu, struskovych vidken apodi peslivé praci je mzné pomoci tmelu
VS-K lepit izoletni materidl na dafe c:isStény, odmasiny a zdrsany ocelovy plech,
tahokov a AL plechy. Tmel neni vhodny k viiovani rokych spar v izolaci a vytvéaeni
ochrannych niéri na jejim povrchu. Tmel zasych# pokojové tejloté, kompletrs
vylepeny tepelny agregat je vhodné Lét do provozu nejiive 24 hodin po ukceni
prace. Tmel ¢hem temperovani <ipteplot vysSi neZ1100°C plynule fechazi do
sklovité konzistence. Solznost lepeného spojéstavazachovan:

Litrova hmotnost: ca. 2,0 kg / dm

Max. teplota pouZiti: 1200 °C

Zrnitost: 0,3 mn

Zarovzdornost: min. 149 1SC

Chemickeé slozeni: SiC2 ca. 41 %

(v nevyzihaném stavu) Al20s ca. 22 %
Na20 ca.4%
Fe20s3 ca.0,3%

Pracovni postup:

a) vzajemné lepeni vlaknitych matei: Tmel sefadre promicha a nanese v tel
vrstw (max. 0,5 mm) na ¢ slepované plochy a dédbse rozée. Dily s¢
piitisknou k solé a @idrZi se za mirného tlaku po dobibZekund, dle velikos
lepeného dilu. fi vlepovani zaplat u rohozi do tl. 40 mm pdsia tenky né&r
jedné z ploch, fixace neni nutnd. fisrgna mista aifetoky tmelu a pracov
pomicky je nutné bezprciedrg po slepeni @stit — zasychajici tmel sez #zko
odstrauje.

b) nalepovani skladanych mowi: Lepeni je moié pouze na nedivy, suchy a
dohe odpr&eny podklad. Na rubovou stranu modulu se naneseaviistelu o sil
3 —4 mm a dote zapracuje. Modul se itahoucasti fitla¢i na podklad afidrzi
se po dobu — 5 sekund (vzta&no na modul 300x300x50 mm). Mot o WwtSich
roznerech a ¢tSi hmotnosti je nutno fixovatimeéiens déle.

Dodavani, skladovani

a manipulace:

Bezpea'nost prace:

Tmel se dodava v rozmichaném sta\fipraven k okami¥ému pouZiti, balen do
plastovycl nadob po 6 kg.i#blizné spoteby: lepeni B2né 2 -3 kg/irz, lepeni modul 4,5
— 6 kg/m.Tmel je nutno uchovavat ¥gre uzavwenych, nejlépe vivodnich nadobach, v
prostoract kde teplota neklesa pod bod mrazii.dbbuhodobém skladovani se dopéuje
povrch tmeli zalit tenkou vrstwikou vody a nadobu znovu neprérg uzawit.
Skladovatelnost j v piavodnich, nepoSkozenych obalech je 1&iti. Pokud se na
povrchu vytvdi tuha krusta, je nutné ji opatrndebrat -nedé se rozmichat. \iipads
potieby je mné tmel déedit istou vodou.

Tmel VSK ma4 silrg zasaditou reakci — obsahuje vodni skl pPaci se doportuje
poudt rukavic a Jfi praci nad hlavou \dy ochrannych bryli nebstitu. Ruce je nutno
pted a po préaciSetit ochrannym krémem.iPnahodném zageni @i je nutny jejich
vyplachg¢istou vodou a vyhledani odborné pomoci u tékd mel nema toxick
aginky.
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